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可
燃
ご
み
処
理
方
式
の
比
較
 

 

項
 
目
 

Ａ
案
：
焼
却
単
独
方
式
 

Ｂ
案
：
コ
ン
バ
イ
ン
ド
方
式
 

処
理
フ
ロ
ー
 

 
出

典
：
地

方
自
治
体

ホ
ー
ム

ペ
ー
ジ
よ

り
  

 

             

出
典
：
メ

ー
カ
ー
ホ

ー
ム
ペ

ー
ジ
よ
り
 

 ※
施

設
側

で
「

選
別

装
置

」
を

設
け

ず
、

住
民

か
ら

の
排

出
時

点
で

、
可

燃
ご

み
と

は
別

に
「

生
ご

み
」

を
分
別
し

て
出
し
て

も
ら
い

、
収
集
運

搬
、
受

入
処
理
す

る
方
法

も
あ
り
ま

す
。
 

概
要
 

ご
み
は

、
ご

み
投

入
ホ

ッ
パ

よ
り

焼
却

炉
に

連
続

的
に

投
入

さ
れ

、
移

送
・

撹
拌

さ
れ
な

が
ら
焼
却

炉
の

下
か
ら
吹

き
込

ま
れ
る
空

気
に

よ
り
、
乾

燥
、

燃
焼
、

後
燃

焼
の
過

程
を
経
て

燃
焼

す
る
。
燃

焼
ガ

ス
か
ら
は

、
焼

却
炉
後
段

の
蒸

気
ボ
イ

ラ
ー

等
に
よ

り
熱
回
収

さ
れ

、
蒸
気
タ

ー
ビ

ン
で
発
電

す
る

。
不
燃
物

や
灰

の
大
部

分
は

後
燃
焼
段
後
部
か
ら
排
出
さ
れ
る
。
 

ご
み
は

、
生

ご
み

と
そ

の
他

の
可

燃
ご

み
に

選
別

装
置

に
よ

り
分

別
さ

れ
、

生
ご

み
は
メ

タ
ン

発
酵

工
程

に
送

ら
れ

る
。

メ
タ

ン
発

酵
工

程
か

ら
得

ら
れ

る
メ

タ
ン

ガ

ス
は
、

一
旦

ガ
ス

ホ
ル

ダ
ー

に
貯

留
さ

れ
、

精
製

し
て

直
接

利
用

さ
れ

た
り

、
脱

硫

さ
れ
た

の
ち

に
ガ

ス
エ

ン
ジ

ン
等

に
よ

り
発

電
す

る
。

発
酵

残
渣

と
そ

の
他

の
可

燃

ご
み
は

、
焼

却
方

式
と

同
様

の
処

理
と

な
る

。
な

お
、

選
別

装
置

を
設

け
な

い
場

合

に
は
、

予
め

生
ご

み
と

そ
の

他
の

可
燃

ご
み

を
分

別
し

た
状

態
で

受
け

入
れ

る
必

要

が
あ
る
。
 

実
績
 

・
実
績
が
豊
富
。
 

  

・
実
績
が
少
な
い
。
実
稼
働

は
２
施
設
（
南
但
広
域
行
政
事
務
組
合
、
防
府
市
）
の

み
で
あ
り
、
技
術
的
な
検
証
や
運
営
に
関
す
る
情
報
の
蓄
積
と
い
っ
た
面
で
は
途

上
に
あ
る
と
言
わ
ざ
る
を
得
な
い
。
 

 
 



 

 

46 [資料- ] 

 

項
 
目
 

Ａ
案
：
焼
却
単
独
方
式
 

Ｂ
案
：
コ
ン
バ
イ
ン
ド
方
式
 

競
争

性
の

確

保
 

・
プ
ラ
ン
ト
メ
ー
カ
ー
７
社
へ
の
ア
ン
ケ
ー
ト
調
査
の
結
果
、
全
社
が
対
応
可
能
と

し
て
い
る
。
 

・
プ
ラ
ン
ト
メ
ー
カ
ー
へ
の
ア
ン
ケ
ー
ト
調
査
の
結
果
、
対
応
可
能
と
し
て
い
る
メ

ー
カ
ー
は
７
社
中
２
社
に
限
ら
れ
る
。
 

収
集

運
搬

体

制
へ
の
影
響
 

・
現
在
の
ご
み
の
分
別
方
法
や
構
成
市
町
村
が
行
っ
て
い
る
収
集
運
搬
体
制
を
大
き

く
変
更
す
る
こ
と
な
く
、
受
け
入
れ
処
理
が
可
能
。
 

・
メ
タ
ン
ガ
ス
化
設
備
へ
の
異
物
混
入
を
減
ら
す
た
め
以
下
の
措
置
が
必
要
と
な
る
。 

①
選
別
装
置
の
設
置
（
施
設
整
備
費
用
の
増
加
が
見
込
ま
れ
る
）
 

②
「
生
ご
み
」
の
分
別
収
集
の
実
施
（
住
民
負
担
の
増
加
及
び
ご
み
収
集
運
搬
業

務
に
係
る
経
費
増
が
見
込
ま
れ
る
）
 

処
理

の
安

定

性
 

・
ご
み
質
の
変
動
に
強
く
、
安
定
し
た
処
理
が
望
め
る
。
 

  ・
蒸
気
ボ
イ
ラ
ー
に
よ
る
発
電
を
行
う
た
め
、
容
易
に
起
動
・
停
止
が
で
き
な
い
。

（
基
本
的
に
連
続
運
転
と
な
る
。
）
 

・
メ
タ
ン
ガ
ス
化
施
設
に
関
し
て
は
、
年
間
を
通
し
て
均
質
で
定
量
的
な
ご
み
の
投

入
が
必
要
で
あ
り
、
異
物
混
入
や
ア
ン
モ
ニ
ア
に
よ
る
発
酵
阻
害
が
発
生
す
る
場

合
が
あ
り
、
運
転
管
理
に
高
度
な
技
術
が
必
要
。
 

・
メ
タ
ン
発
酵
に
よ
る
ガ
ス
発
電
設
備
は
、
可
燃
ガ
ス
を
一
旦
ガ
ス
ホ
ル
ダ
ー
に
貯

留
す
る
た
め
、
運
転
調
整
が
容
易
。
 

ご
み

量
減

少

に
よ

る
発

電

へ
の
影
響
 

・
将
来
的
な
ご
み
量
減
少
の
場
合
に
ご
み
焼
却
施
設
が
低
負
荷
と
な
り
、
発
電
等
の

効
率
に
影
響
が
で
る
可
能
性
が
あ
る
。
 

・
将
来
的
に
ご
み
量
が
減
少
し
た
場
合
で
も
、
メ
タ
ン
ガ
ス
化
処
理
量
を
調
整
す
る

こ
と
に
よ
り
、
発
電
等
の
効
率
へ
の
影
響
を
緩
和
す
る
こ
と
が
可
能
。
 

維
持
管
理
性
 

・
機
器
点
数
が
少
な
く
維
持
管
理
が
容
易
で
あ
る
。
 

・
施
設
整
備
、
稼
働
実
績
が
多
く
、
技
術
の
改
良
・
ノ
ウ
ハ
ウ
の
蓄
積
が
進
ん
で
い
 

る
こ
と
か
ら
、
安
定
的
な
操
業
や
危
機
管
理
体
制
に
信
頼
性
が
あ
る
。
 

・
機
器
点
数
が
多
く
、
維
持
管
理
が
複
雑
化
す
る
懸
念
が
あ
る
。
 

・
メ
タ
ン
発
酵
工
程
か
ら
発
生
す
る
発
酵
廃
液
の
処
理
が
必
要
と
な
り
、
排
水
処
理

施
設
の
規
模
が
大
き
く
な
る
可
能
性
が
あ
る
。
ま
た
、
薬
剤
の
使
用
量
が
増
加
す

る
懸
念
が
あ
る
。
 

用
地

・
配

置

上
の
制
約
 

・
敷
地
面
積
が
相
対
的
に
少
な
く
て
済
む
。
 

 ・
建
設
予
定
地
に
お
い
て
配
置
上
の
制
約
を
受
け
に
く
い
。
 

・
併
設
す
る
メ
タ
ン
ガ
ス
化
施
設
に
お
い
て
、
必
要
十
分
な
メ
タ
ン
発
酵
槽
の
設
置

の
た
め
に
敷
地
面
積
が
相
対
的
に
大
き
く
な
る
こ
と
か
ら
、
建
設
予
定
地
に
お
い

て
配
置
上
の
制
約
を
受
け
や
す
く
、
ご
み
焼
却
施
設
側
の
廃
熱
に
よ
る
発
電
設
備

が
設
け
ら
れ
な
い
可
能
性
が
あ
る
。
 

エ
ネ

ル
ギ

ー

効
率
 

・
小
規
模
な
ご
み
焼
却
施
設
に
お
い
て
も
、
近
年
は
高
効
率
発
電
が
可
能
と
な
っ
て

い
る
。
 

・
小
規
模
な
施
設
で
も
、
メ
タ
ン
ガ
ス
発
電
と
焼
却
余
熱
を
利
用
し
た

2
種
類
の
発

電
を
行
え
る
た
め
、
総
合
的
な
エ
ネ
ル
ギ
ー
効
率
が
焼
却
単
独
方
式
に
比
べ
て
有

利
と
な
る
可
能
性
が
あ
る
。
 

  



 

 

47 [資料- ] 

 

項
 
目
 

Ａ
案
：
焼
却
単
独
方
式
 

Ｂ
案
：
コ
ン
バ
イ
ン
ド
方
式
 

環
境
性
 

・
総
合
的
な

CO
2
の
発
生
量
が
コ
ン
バ
イ
ン
ド
方
式
と
比
較
す
る
と
多
い
。
 

 

・
総
合
的
な

CO
2
の
発
生
量
が
焼
却
単
独
方
式
と
比
較
し
て
少
な
い
。
 

 

 

建 設 費
 

・
工
事
費
は
、
コ
ン
バ
イ
ン
ド
方
式
と
比
較
し
て
か
な
り
安
価
と
な
る
た
め
、
地
方

債
償
還
を
含
め
た
一
般
財
源
に
よ
る
負
担
は
、
相
対
的
に
低
く
な
る
。
 

  

・
工
事
費
は
、
国
か
ら
の
交
付
金
の
う
ち
、
交
付
率
が
高
く
な
る
対
象
事
業
の
範
囲

が
広
く
、
交
付
額
も
増
加
す
る
も
の
の
、
焼
却
単
独
方
式
に
比
べ
て
か
な
り
高
価

に
な
る
た
め
、
起
債
償
還
を
含
め
た
一
般
財
源
に
よ
る
負
担
は
相
対
的
に
高
く
な

る
。
 

運 営 費
 

・
運
営
費
は
、
送
電
網
の
受
入
余
力
が
な
い
こ
と
か
ら
売
電
収
入
は
見
込
め
な
い
も

の
の
、
隣
接
す
る
む
つ
衛
生
セ
ン
タ
ー
（
汚
泥
再
生
処
理
施
設
）
に
供
給
す
る
な

ど
の
方
法
に
よ
り
、
本
組
合
の
経
費
の
削
減
効
果
が
見
込
め
る
。
 

・
運
営
費
は
、
焼
却
単
独
方
式
と
同
様
の
削
減
効
果
は
見
込
め
る
が
、
メ
タ
ン
ガ
ス

化
処
理
設
備
に
係
る
設
備
数
増
加
に
伴
う
経
費
増
に
よ
り
、
Ａ
案
よ
り
高
く
な
る
。 

 

     

事
業
費
 

              

（
一
例
）
 

                  ・
工
事
費
に

2
0
年
間
の
運
営
費
を
加
え
た
実
質
負
担
は
、
Ｂ
案
よ
り

6
9
億
円
程
度

低
く
な
る
。
 

（
一
例
）
 

                  ・
工
事
費
に

2
0
年
間
の
運
営
費
を
加
え
た
実
質
負
担
は
、
Ａ
案
よ
り

6
9
億
円
程
度

高
く
な
る
。
 

 

（
単

位
：
千

円
）
　

（
税

込
）

見
積

平
均

１
．

 建
設

費

１
）
　

工
事

費
1
1
,7

5
1
,0

0
0

交
付

対
象

額
（
１

／
２

）
4
,1

1
1
,0

0
0

交
付

対
象

額
（
１

／
３

）
4
,6

9
1
,0

0
0

交
付

対
象

外
2
,9

4
9
,0

0
0

２
）
　

一
般

財
源

 ※
１

5
,1

3
6
,0

0
0

２
．

 運
営

費

１
）
　

整
備

補
修

費
（
2
0
年

間
）

3
,5

4
8
,0

0
0

２
）
　

用
役

費
（
2
0
年

間
）

4
4
0
,0

0
0

３
）
　

運
転

管
理

費
（
2
0
年

間
）

5
,0

6
0
,0

0
0

４
）
　

小
計

9
,0

4
8
,0

0
0

３
．

 実
質

負
担

1
4
,1

8
4
,0

0
0

※
１

：
一

般
財

源
は

、
地

方
債

償
還

金
か

ら
後

年
度

交
付

税
措

置
額

を
減

じ
た

額
を

含
む

。

項
　

　
　

　
　

　
目

（
単

位
：
千

円
）
　

（
税

込
）

見
積

平
均

１
．

 建
設

費

１
）
　

工
事

費
1
6
,8

1
4
,0

0
0

交
付

対
象

額
（
１

／
２

）
1
0
,5

7
2
,0

0
0

交
付

対
象

額
（
１

／
３

）
3
,5

5
7
,0

0
0

交
付

対
象

外
2
,6

8
5
,0

0
0

２
）
　

一
般

財
源

 ※
１

6
,2

9
3
,0

0
0

２
．

 運
営

費

１
）
　

整
備

補
修

費
（
2
0
年

間
）

6
,9

9
1
,0

0
0

２
）
　

用
役

費
（
2
0
年

間
）

1
,7

8
0
,0

0
0

３
）
　

運
転

管
理

費
（
2
0
年

間
）

6
,0

4
0
,0

0
0

４
）
　

小
計

1
4
,8

1
1
,0

0
0

３
．

 実
質

負
担

2
1
,1

0
4
,0

0
0

※
１

：
一

般
財

源
は

、
地

方
債

償
還

金
か

ら
後

年
度

交
付

税
措

置
額

を
減

じ
た

額
を

含
む

。

項
　

　
　

　
　

　
目
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項
 
目
 

 
 

ま
と
め

 

「
焼
却
単
独
方
式
」
と
「
コ
ン
バ
イ
ン
ド
方
式
」
の
比
較
結
果

 

比
 
 
 
較
 
 
 
項
 
 
 
目
 

焼
却
施
設
単
独
方
式
 

コ
ン

バ
イ

ン
ド

方
式

（
焼

却
施

設
＋

メ
タ

ン
ガ

ス
化
施
設
）
 

費 用
 建

設
事
業
費
 

○
：
安
価
 

○
 

×
 

△
：
比
較
的
高
額
 

×
：
高
額
 

維
持
管
理
費
 

○
：
安
価
 

○
 

×
 

△
：
比
較
的
高
額
 

×
：
高
額
 

検
 

討
 

点
 分

別
の
必
要
性
 

(※
１

) 

○
：
現
状
の
ま
ま
 

○
 

×
 

△
：
必
要
 

×
：
厳
密
な
分
別
が
必
要
 

生
成
物
の
処
理
 

○
：
生
成
物
を
資
源
化
で
き
る
 

△
※
２
 

△
※
２
 

△
：
生
成
物
を
資
源
化
で
き
る
可
能
性
が
あ
る
 

×
：
生
成
物
を
資
源
化
で
き
な
い
 

導
入
事
例
 

○
：
多
い
 

○
 

×
 

△
：
少
な
い
 

×
：
非
常
に
少
な
い
 

※
１
 
前
処
理
の
た
め
の
選
別
装
置
を
設
置
し
な
い
場
合
を
想
定
 

※
２
 
生
成
物
（
焼
却
灰
、
飛
灰
、
発
酵
残
渣
な
ど
）

を
資
源
化
す
る
場
合
、
以
下
の
事
項
に
つ
い
て
詳
細
な
検
討
が
必
要
。
 

①
適
正
な
リ
サ
イ
ク
ル
処
理
先
の
確
保
 

②
生
成
物
を
有
償
で
売
却
で
き
な
い
場
合
に
は
、
資
源
化
に
係
る
コ
ス
ト
な
ど
を
勘
案
す
る
必
要
が
あ

る
。

 

 


